Drehteileabstiitzung

SATURN

Standard Hublénge

zul. Belastung

max. Drehteil &
Standard-Ring Schrittweite
SondermaBe

max. Drehzahl am Drehteil
Material Spindelring

400 mm

5000 N

100 mm

10 mm

auf Anfrage

1800 U/min.
Messing, Kunststoff

200

240

ALLTEC Antriebstechnik GmbH

Der ideale Helfer fiir die moderne
Drehteileproduktion...

Arbeitssicherheit

* Die beste Antwort zum Thema Arbeitssicherheit bei
Uberstehenden Drehteilen
¢ Ausgereiftes System durch Langzeittest untermauert

Wirtschaftlichkeit

¢ Rustzeitreduzierung bei neuen Rohteilen

* Héhenverstellung arretierbar => einmaliges Fixieren
des Spindelzentrums

¢ Schneller Wechsel auf anderen Durchmesser durch
Wechsel des entsprechenden Ringes

Flexibilitat

¢ Einsetzbar in alle gdngigen CNC-gesteuerten und
konventionellen Drehmaschinen

¢ Individuelle Anpassung (Konstruktion) an den
Hallenboden méglich

Richtlinie

Bei einem Uberstehen
von >5xD wird eine
Abstitzung empfohlen,
bei >2x5xD empfiehlt
sich eine zweite, etc.

400

Hub / stroke

Die Befestigung am
Boden muss individuell
festgelegt werden.

1274

986
874

700

Ochsenbrunnenstr. 10

74078 Heilbronn / Deutschland
Telefon +49 7131 2871 0
Telefax +49 7131 2871 11
www.alltec.de

info@alltec.de





